BUFA

New chemistry.

Konduktiv rendszer ’
korlatok nelkul!

Szerszamgélek és szerszamgyantak:
Szebb, biztonsagosabb, gyorsabb.




Az 0j kemia intelligens

A BUFA Composite Systems (igyfelei szamara testreszabott speciélis gyantakat
és komplett megoldasokat gyart. Rendszerbeszallitoként kiemelkedé mdszaki
szolgaltatasainkkal, valamint atfogo gépészeti és alkalmazasi know-how-val
gy6zziik meg tgyfeleinket.

Elsé pillantasra talan nem is tlnik fel, hogy mennyire sokrétliek a felhasznalasi
teriileteink. Prémium min&ségd, hére keményedd gyantdinkat jél ismert ligyfelek
hasznaljak az autoiparban, a vasuti és haszongépjarm(vekben, a széler6md-
vekben, az épitéiparban, szanitergyartasban, a tartaly és cs6vezeték gyartasban
valamint hajogyartasban, s6t még a medencegyartasban is. Ezeket a gyantakat
a f6 lizeminkben, Oldenburg kozelében taldlhaté Rastede-ben gyartjuk.
Termékeink nem az egyediili amit ajanlani tudunk. Partnereinkkel, igyfeleinkkel
és beszdllitdinkkal kozosen koncepciét fejlesztiink, majd ezeket integraljuk az
innovacios folyamatba, hogy testreszabott megolddsokat kindlhassunk - elényt
biztositva ligyfeleink szamara.

Biztonsagosabb, gyorsabb
és sokkal vonzobb!

Még hatékonyabb a jobb szerszamokeért
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astede (Oldh ) telephiely ;?

Célunk:

Forradalmian Uj szerszdmkészitési rendszer kifejlesztése a polimer kémia
legujabb eredményei alapjan: még jobb szerszamok, révidebb idé alatt, rendkiviil
gazdasdagos folyamatban.

Megoldasunk:
Hightech a harmadik hatvanyon a nanotechnoldgianak és a tovabbfejlesztett
kotési rendszernek kdszonhetben.

- VezetSképes feliilet
- Jobb minéségti feliilet
- Extrém j6 méretstabilitas

Az Uj BUFA®-Tooling-Systemmel mindig a gazdaségossag oldalén all. 1d6t takarit
meg, kevesebb anyagot hasznal fel, és még a kdrnyezetre is kiméletes.

A termékmin6ség tekintetében is az élvonalban jatszik. Mechanikai jellemzék:
kivald. Feliiletek: fényesek! A munkavédelem is profital a szerszam vezet&képes-
ségébdl.

Osszességében:

- Fokozott folyamatbiztonsdg
- Az elektrosztatikus feltoltédés biztonsagosan levezetésre kerdil

9 ‘I ! - - Minimaélis porlerakédas
0 - Csokkentett ciklusidé, magasabb minéségdi felllet Iényegesen csokkentett
:: 1 : hullamosodassal
# | - Jelent6sen javulo hatékonysag

- Mérheté médon megnovekedett gazdasdgossag

Disszipativ.forma
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A rendszer
alkalmazas kozben

A rostocki EIKBOOM GmbH egy kozepes méretd, csaladi vallalkozas, amely tobb
mint 60 éve gyart livegszalas mianyag alkatrészeket a szélenergia-, a hajo- és
hajéépitbipar, valamint szamos mas iparag szamara.

A jarm(igyartas teriiletén a vallalat karosszériaalkatrészek és belsé livegszalas
mianyag elemek gydartasdra és szallitasara specializalédott.

Az EIKBOOM az 4j BUFA®-Tooling rendszert hasznélja, mely tartalmazza:
- Antisztatikus BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat-ot

- Az 1. réteg gyanta a BUFA®-Resin VE 0910

- Valamint a Low-Profile Tooling gyantat BUFA®-Resin VE 7100.

"Az antisztatikus BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat és a

BUFA® szerszamkészité gyantak feldolgozasa teljesen problémamentes.
Szamunkra egyrészt fontos a biztonsagi szempont, mivel a vezetéképes
rendszer megakadalyozza az elektrosztatikus kisiilést a szerszambol vald
kivételkor. Masrészt a rendszer magasabb min6ségi feliileti eredményt
biztosit. Ez abszolut hozzaadott érték.”

Feliileti minoség:
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Gelcoat felhordasa szérassal

Konduktiv szerszamkészité rendszer

A gél elektromos vezet6keé-
pességét a TUV Nord tesztelte
és tandsitotta (08/2018.) a
BUFA®-Tooling-Conductive gél-
bevonattal késziilt tesztminta
alapjan. Amennyiben sziiksége
van ra belsé kockazatelemzés-
hez, kérjen téliink masolatot a
tanusitvanybdl Egyszeriien csak
vegye fel veliink a kapcsolatot.

A rétegvastagsag mérése

Nanotechnolégia az On
szamaral!
BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat

Az Uj szerszédmrendszer talén leginnovativabb eleme az 0j BUFA®-Tooling-
Conductive-Gelcoat. Ez egyfalt szén nanocstveket (SWCNT) tartalmaz, melyek
a poliészter gyantat vezet6vé teszik és hatékonyan vezetik el a statikus
elektromossagot (allandé elektromos vezet6képesség, 10° és 10° ohm kozott).

A kulcsszo: ,triboelektromos hatds”. A miianyagok nem vezet6k, ezért a szerszam
és a formazott alkatrész a formabdl valo kivételkor ellentétes toltést kapnak,
ezadltal vonzzak egymdst. Ez nemcsak noveli a formabdl vald kivételhez sziikséges
erdt, de az elektrosztatikus feltoltédés por lerakédashoz is vezet, amelyet nagyon
koriilményesen lehet eltavolitani.

A BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat végre megoldja ezeket a problémakat.

A nanocsovek finom huzalokként hatnak a poliésztergyantaban, igy apré elektro-
mos ,vezetéket” hiiznak 4t az anyagon. igy a termék szerszambdl valé kivétele
soran felhalmozédo elektromos toltések egyszer( foldeléssel vezethetdk le.

Ennek eredményeként a SWCNT hasznalata a gelcoatunkban konnyebb és f6leg
gyorsabb szerszambdl valo kivételt jelent. Kevesebb eréfeszitést igényel a
szerszamok tisztitasa.

Ugyanakkor alacsonyabb a selejtarany és jobb lesz a termékminéség.

A munkabiztonsag is jelentésen javul.

Osszegezve:

- Nincs tobb elektromos (ités a formabontasnal

- Csokkent porvonzas: jobb feliilet minéség, rovidebb ciklusidék

- Csokkentett er6feszités a formabontasnal: kevesebb selejt,
kovetkezetesen magas termékminéség

- Afellilet fényessége a csiszolds és polirozas utan is megmarad

- Egyetlen foldelési pont elegendé még nagy szerszdmok esetén is

- Megnovelt hatékonysdg a szerszamkészitésnél

- A szerszamgyartas gazdasagossaganak novelése

Az 1. réteg gyanta laminalasa

Munka a részleteken Foldel6pont

High-tech a
magasfényuségert!
1. réteg gyanta: BUFA®-Resin VE 0910

A hulldmossag mindig fontos szempont a miigyanta feliiletek értékelésekor.
Uj, els6 réteg(i BUFA®-Resin VE 0910 gyantankkal j mércét allitunk fel.

Uj, csticstechnolégias gyantank az elsé réteghez a lathaté gelcoat feliilet alatt
jelentdsen javitott kikeményedési tulajdonsagokkal rendelkezik. Tovabbi el6nye
a kivaléan alacsony maradék monomer tartalom. Ez szigortan korldtozza a
laminatum rettegett utélagos zsugoroddsat. Ezzel mar eleve megel6zhetéek

a hulldmossag szamos problémai. Tovabba az elsé réteg gyantank egyuttal
javitja a termikus méretstabilitast, ezaltal a szerszamok hosszabb
élettartalmuak lesznek még magas hémérséklet( felhasznalaskor is.

e 7o

Az elsé réteg gyanta funkcioi:

1. ,A" osztalyu feliilet mindség
2. Nagyobb héall6sagu szerszamok
3. Mechanikai ellenéllésag (hosszabb élettartamu szerszamok)

Osszességében:

- Kisebb feliileti hulldmossdg

- Jobb atkeményedési tulajdonsagok

- Magasabb héformazasi ellenallas

- Gyors szdlnedvesités alacsony monomer tartalom mellett

Konduktiv szerszamkészit6 rendszer



Laminatum rétegfelépités

Konduktiv szerszamkészité rendszer

Megbizhaté. Bevalt.
Sokoldalu.

Laminal6 szerszam gyanta:
BUFA®-Resin VE 7100 Tooling

A BUFA®-Resin VE 7100 Tooling egy vinil-észter, amely specialis, alacsony

profild adalékokkal és toltéanyagokkal rendelkezik, amelyek intelligensen lassitjak
a zsugorodasi folyamatot.

Alacsony profild Tooling gyantank kiilonlegessége a specialis kikotési jellemzéje.
Ezzel végre rendkiviil vékony (2 mm) laminatumok is feldolgozhatdk. Masrészt

a legfeljebb 12 mm vastag laminatumok sem jelentenek tobbé problémat,
id6takarékosan és gazdasdgosan, egyetlen munkafolyamatban elkészithet6.

igy a BUFA®-Resin VE 7100 Tooling kiilénésen vékony fali szerszamokhoz
hasznalhaté. Ugyanakkor kiiléndsen nagy méreti termékek gazdasagos
gyartasahoz is alkalmazhat6. Természetesen a kikeményedett BUFA-Tooling-
gyanta a legjobb mechanikai jellemz&kkel rendelkezik.

A BUFA®-Resin VE 7100 Tooling kiilénésen alacsony VOC-tartalommal rendelke-
zik, ennek ellnére ez a ,Low Profile” gyanta kdnnyen hasznélhaté. Ez azt jelenti,
hogy a szal nedvesitési képessége és viszkozitasa tekintetében is kivald teljesit-
ményt nyujt. Az eredmény: rendkiviil magas folyamatbiztonsag.

Egy pillantasra:

- Kézi laminalashoz és szérashoz egyarant alkalmas

- Nagyon jé mechanikai jellemzdk, kivalé héellendllds (120 °C)

- Kivalo szalnedvesités alacsony VOC-tartalom mellett

- Még a 2 mm vastagsagu laminatumok is reprodukalhatéan és
megbizhatéan kdtnek meg

- Akar 12 mm vastagsdg is készitheté egy munkamenetben,
ami jelentés idémegtakaritast jelent

Inflizids szerkezet

Az innovativ
problémamegoldo

A nagy teljesitményii gyanta a modern
szerszamkészitéshez infuzios eljarassal:
BUFA®-Resin VE 6699 Tooling Infusion

Az j BUFA®-Resin VE 6699 Tooling Infusion termékkel a BUFA portfolidjat egy
innovativ, nagy teljesitmény( gyantaval béviti a modern szerszamgyartas teriletén.
A rendszer alacsony zsugorodasi viselkedés( (low profile) vinil-észter gyantan
alapul, és kifejezetten a zart infuzids eljarashoz lett kifejlesztve — ez a mddszer
kibocsatasmentes, tiszta és reprodukalhaté munkavégzést tesz lehetévé.

Alacsony viszkozitasa és kivalé impregnalhatésaga miatt a gyanta optimalis
komplex geometridkhoz és finom szaler8sit6 anyagokhoz. Magas mechanikai
jellemz6i (E-modulus kb. 39 000 MPa) és 100 °C feletti hGellenallasa miatt idedlis
tartds, terhelheté szerszamokhoz.

A feldolgozasi id6 a hasznalt peroxid segitségével rugalmasan beallithatd, ami
tovabbi biztonsagot és folyamatellen6rzést tesz lehetévé.

A 3D|CORE™ anyagokkal kombinalva a szerszam sulya akar 40 %-kal csokkenthet6
- a stabilitds vagy a minéség romldsa nélkdil.

A rendszer gépi feldolgozasra is alkalmas, példaul a BUFA®-Tec

RTM Delta Evo-Line (cikkszam: 028 19 90) segitségével.

Egy pillantasra:

- Egyediilallé, alacsony profilu infziés gyanta alkalmas a legjobb
feliilet el6allitdsahoz

- Nagyon j6 mechanikai tulajdonsagok

- Hdéellenalld képesség > 100 °C

- Alacsony viszkozitas, nagyon jé impregnal6 képesség

- Egyenletes anyageloszlas, dllandé falvastagsag

- Peroxiddal rugalmasan bedllithaté feldolgozasi idé

- Gépekkel feldolgozhaté (pl. RTM Delta)

Konduktiv szerszamkészit6 rendszer
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Szerszamozas osszehasonlitasa:
klasszikus vs. innovativ

Kritérium

‘ Kézi laminalas / Szoras

‘ Vakuum infaziés eljaras

és rendszer megoldasok

mint példaul 7000910
BUFA®-Resin VE 0910 7007100
BUFA®-Resin VE 7100
- Egyszerti feldolgozas

- Kivalo feliilet mindség
- J6 héellenallas

Eljaras A gelcoat kézzel vagy szorodpisztollyal Szaler@sit6 anyagok atitatasa gyanta injektalasa-
torténd felvitele, majd kézi laminalas val egy zart formaban
szaler@sit6 anyaggal és gyantaval
Elonyok - Bevalt technoldgia - Kevesebb kibocsatas
- Kis gépszikséglet - Jobb reprodukalhatésag
- Kevés hulladék - Rovidebb ciklusid6k lehetségesek
- Magas méretpontossag és feliilet minéség
Hatranyok - Magasabb anyagfelhasznalas - Magasabb kezdeti koltségek
- Nyitott eljards (szerszamok és technika)
- Alapos szakértelmet igényel
- Infuzids anyagokbdl szarmazé hulladék
Anyagok BUFA®-Tooling-Gélek&Gyantak, BUFA®-RTM-gyantak,

mint példaul 7000910

BUFA®-Resin VE 0910 7006699
BUFA®-gyanta VE 6699

- Nagyon jo mechanikai tulajdonsagok

- Magas kémiai ellendllésag
- Magas héformazasi ellenallas

Fenntarthatésag A konduktiv gélek novelik a biztonsagot - Jelent6ésen hatékonyabb a csokkentett
azaltal, hogy megakadalyozzak az gyantafelhasznalasnak kdszonhet6en
elektromos toltést - Révidebb ciklusid6k és zart folyamatok

(kevesebb karosanyag kibocsatas)
Konkluizio Mindkét eljarasnak megvannak az elényei — a projekt kovetelményeitdl fliggéen. Mig a kézi

és a szordsos eljaras rugalmassdgaval és egyszer( alkalmazasaval tlinik ki, a vakuum infuzids
eljaras a folyamatbiztonsagaval, fenntarthatésagaval és hatékonysagdval meggy6zé a
sorozatgyartasban. A BUFA®-Tooling-rendszereknek kdszonhetéen mindkét teriileten
hatékony megoldasok allnak rendelkezésre.

Konduktiv szerszamkészité rendszer

Feldolgozasi tippek:

A gyartandd szerszam, illetve annak feliilet min6sége dontéen fligg az 6sminta
tulajdonsagaitol. Az 6sminta fényessége, valamint minden egyenetlensége atkertdil
a szerszamra. Ezért az 6sminta felliletére kilonds figyelmet kell forditani.

Vegye figyelembe, hogy a szerszamgyartashoz pormentes kornyezet sziikséges.
A szerszam formalevalasztasat az §smintarél a BF 700 karnauba viaszunkat
(BUFA®-BF 700 Mould release wax paste) ajanljuk.

A laminatum felépitése lépésrol-lépésre:

1. Gélezés:
A gelcoat felvihet6 ecseteléssel vagy szérassal.
Az egyenletes rétegvastagsag biztositasa érdekében a felvitelt
rétegvastagsagmérével kell ellenérizni (ajanlott rétegvastagsag 1000 pm).
Miutan a gél megkdtétt, ra kell helyezni a foldel6pontot.

2. Els6 réteg laminatum:
Miutan a gelcoat megkotott, megkezd&dhet a laminatum felvitele. Kiilondsen
az elsé réteg gyantat kell nagy gonddal felvinni a gél rétegre. Ehhez kiilonésen
fontos, hogy az 6sszes légbuborékot kidolgozzuk (Iégtelenitsiik) a gélréteg
és az elsd réteg gyanta kdzott. Az elsé réteghez 150 g/m? vagy 225 g/m?2,
15 tex Uvegpaplan szélerdsité anyagot javasolt haszndlni.

3a. Laminalas:
Miutdn az elsé réteg laminatum egy éjszakan at kikotétt, a laminatumot
csiszolopapirral lecsiszoljak, és eltavolitjak a csiszolasi port.
A szerszam rendeltetésétdl és a kivant falvastagsagtol fliggbéen tovabbi
rétegek felvitele folytathaté a kivant végsé vastagsag eléréséig.

3b. Infizié:
Miutan az els6 réteg laminatum egy éjszakan at kikotétt, a laminatumot
csiszoldpapirral lecsiszoljak és eltavolitjdk a csiszoldsi port.
Ezutan kovetkezik az inflzios szerkezet kialakitasa (folia, vakuum,
spiralcsovek, tacky tape stb.). Ezutan kezdédik a vakuum infazié.

4. Temperalas:
A laminatumot 8 éran 4t magas hémérsékleten, kb. 70—-80 °C-on kell
utélagosan hékezelni.

A BUFA®-Tooling-Conductive
rendszerbél szarmazo termékek
kiilénésen jol megmunkalhatok
géppel.

Ehhez a BUFA Tec kiforrott,
robusztus és nagyon felhasznalé-
barat gépi technoldgiajat ajanljuk.

Példaul:

Adagol6 berendezés:
- BUFA®-Tec Polybar

Gélszoras:

- BUFA®-Tec GSU ES1 ,Easy Lift”
- BUFA®-Tec Delta EVO-Line

- BUFA®-Tec Sigma 6 EVO-Line

Laminalas hengerrel:
- BUFA®-UNI 150 EVO-Line
- BUFA®-UNI 275 EVO-Line

Szalszoras:
- BUFA®-Tec Delta EVO-Line
- BUFA®-Tec Sigma 6 EVO-line

Infizios eljaras:

- BUFA®-Tec RTM Delta EVO-Line.

Ha a gép nyomdsszabalyozdval
van felszerelve, az infuzio
kozvetleniil atviheté film alatt
arendszeren

Konduktiv szerszamkészit6 rendszer
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Termék attekintés

Termékek Cikkszam Szin Alkalmazas
BUFA®-Tooling-Gelcoat-VE-S-A-black x04 0107 fekete sz6ré
BUFA®-Tooling-Gelcoat-VE-S-A-light green x04 0109 vildgos zold sz6ro
BUFA®-Tooling-Gelcoat-VE-H-A-black x05 0107 fekete ecsetes
BUFA®-Tooling-Gelcoat-VE-H-A-light green x05 0109 vilagos zold ecsetes

Gelcoat
BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat-S-A-black x04 0207 fekete sz6ré
BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat-S-A-green x04 0209 zold sz6ro
BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat-H-A-black x05 0207 fekete ecsetes
BUFA®-Tooling-Conductive-Gelcoat-H-A-green | x05 0209 zold ecsetes

1. réteg gyanta BUFA®-gyanta VE 0910 700-0910 barna laminalé
BUFA®-Resin VE 7100 Tooling 700-7100 vildagosbarna szo6rhat6 /

a laminald

Szerszam gyanta

BUFA®-Resin VE 6699 Tooling Infusion 700-6699 vildagosbarna injektdlé vakuum

infuzidhoz

BUFA

New chemistry.

BUFA Composite Systems GmbH & amp; Co. KG

Hohe Looge 2-8

26180 Rastede | Németorszag

Telefon + 494402975-0
compositesystems@buefa.de
buefa-composites.com




