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Composite

BUFA®-Conductive Line

Die ableitfahigen Systeme von BUFA Composite Systems lésen eine ganze
Reihe von Herausforderungen, mit denen verschiedenste Branchen bislang haufig
konfrontiert waren. Fur Anwendungen bei denen geringer elektrischer Wider-
stand gefordert ist, bieten die Produkte der BUFA®-Conductive Line ganz neue
Méglichkeiten. Die Sicherheit von Mensch und Technik steht bei allen Conductive-
Anwendungen im Vordergrund. Gegenstande und Einrichtungen sowie Flussig-
keiten durfen in explosionsgefdahrdeten Bereichen nicht gefahrlich aufgeladen
werden. In EX-Bereichen sind grundsatzlich nur leitfahige oder ableitfahige

Gegenstande oder Einrichtungen zu verwenden.

DIE CHEMIE DER BUFA®-CONDUCTIVE LINE

REAKTIONSHARZ
Vinylestersysteme fiir
strukturelle Anwendungen
& chemikalienbestandige
Sperrschichten

REAKTIONSHARZ
1SO & ISO/NPG Gelcoats,
Witterungsstabil
und Farbfielfalt

REAKTIONSHARZ
Brandschutz in Gelcoat
und Harz nach dem
Stand der Technik

EPOXIDHARZE
Bisphenol A+F Systeme
fiir strukturelle Teile

EPOXIDHARZE
Bisphenol A+F Systeme
fiir Beschichtungen

BUFA®-CONDUCTIVE Tooling Gelcoat
PREISTRAGER

* Ihr direkter Kontakt zu unserem
x Experten Jens Wolters:
¥ Telefon: +49 170 9250869
AVK INNOVATIONSPREIS Jens.Wolters@buefa.de

2018

Sie haben Ideen fur weitere Anwendungen?

Das komplette Programm
finden Sie auf unserer
Webpage unter:
www.buefa.de



Composite

Ableitfahige Formenbau-Systeme

BUFA®-Conductive Tooling-System

Das innovative BUFA®-Conductive Tooling-System besteht aus aufeinander
abgestimmten Einzelkomponenten, verschiedenen Conductive Tooling Gelcoats,

einem 1. Lage-Harz sowie einem Formenbauharz.

Im Mittelpunkt des Formenbau-Systems steht ein elektrisch leitfahiges Gelcoat,
das Staubanhaftungen minimiert, Entformungsprobleme drastisch verringert und
zugleich Menschen und Material vor elektrischen Schléagen schitzt. Weitere Plus-
punkte sind schonere, hochglanzende Oberflachen mit geringerer Welligkeit,
weniger Reinigungsaufwand, schnellere Zykluszeiten, geringerer Ausschuss,
hohere Werkzeug-Lebensdauer und obendrein neue Freiheitsgrade bei der

Form-Herstellung.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

= Sicherheit im Explosionsschutzbereich

= Keine Staubanziehung und bessere Qualitat der entformten Teile
= Leichteres Entformen dank geringerem Kraftaufwand

= Schnellere Zykluszeiten

Ableitfahige Bodenbelags-Anwendungen

BUFA®-Conductive Masterbatch

Mit den BUFA®-Conductive Masterbatches lassen sich ableitfadhige Objektboden-
beldge mit hochster Beanspruchung herstellen.

Industriebodenbeschichtungen mit besonders hohen Anforderungen an die
Sicherheit, benétigen einen ableitfahigen Bodenbelag, um elektrostatische Ent-
ladungen auszuschlieBBen.

Denn Uberall dort, wo explosionsgefahrdete Stoffe gelagert oder elektronische
Bauteile produziert werden, gilt es elektrostatische Aufladungen zu vermeiden.
Die feine Verteilung nanoscaliger Wirkstoffe in Grundierung und Deckschicht
garantiert konstante gleichméaBige Leitwerte. Verarbeitungseigenschaften blei-
ben erhalten und bieten Prozess-Sicherheit!

Die geringe Konzentration der funktionalen Zusatzstoffe ermoglicht zudem viel-

faltige Farbgebungen.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

= GroBe Farbvielfalt moglich

= Sehr gute Verlaufseigenschaften

= Prozess-Sicherheit: reproduzierbare Leitwerte und FlieBeigenschaften

in engen Toleranzen



Ableitfahige Anwendungen im Behalterbau

BUFA®-Conductive Resin- und Topcoat-Formulierungen

Die BUFA®-Conductive Resin- & Topcoat-Formulierungen bieten verlassliche Ab-
leitfahigkeit fur die Herstellung von Faserverbundwerkstoffen im Explosions-

schutzbereich von Tanks & Rohren.

Gerade im Behalterbau sind die eingesetzten GFK-Werkstoffe oft hohen Dauer-
belastungen ausgesetzt. Wasser, Sauren, Laugen oder der direkte Kontakt mit
oxidierenden und diffusionsfahigen Medien stellen héchste Anforderungen an
die eingesetzte Materialqualitat. Zudem ist oftmals der Einsatz von antistatischen
Materialien zur Verhinderung von Funkenbildung aufgrund elektrostatischer
Aufladung fur sichere Anwendungen im Tank- und Rohrbau gefordert. Ziel ist
die Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen. Wir

bieten maBgeschneiderte leitfahige Produktlésungen ohne EinbuBen in der Ver-

arbeitung.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:
= Maximale Fasergehalte
= Maximale Prozess-Sicherheit

= Kontaminationsfrei

Ableitfahige SMC-Bauteile

BUFA®-Conductive Masterbatch

Mit den BUFA®-Conductive Masterbatches lassen sich ableitfdhige SMC-Formu-
lierungen realisieren: wirtschaftlich, prozesssicher und an den Verarbeitungspro-

zess angepasst.

SMC-Bauteile (Sheet Moulding Compound) werden aus Prepregs im FlieBpress-
verfahren hergestellt. SMC ist ein Zwischenmaterial, in dem Verstarkungsfasern,
Fullstoffe und Pigmente im Harz dispergiert sind. Die SMC's kénnen innerhalb
kurzer Zeit, d. h. etwa 2 - 5 Minuten, in Form gepresst werden.

BUFA bietet Know-how und maBgeschneiderte Produkte fir zusatzliche ableit-

fahige Eigenschaften im SMC-Werkstoff.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:
= GroBe Farbvielfalt moglich
= Hohe Fullgrade ausfuhrbar

= Bewitterungsbestandig
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Elektrostatische Pulverbeschichtung

BUFA®-Conductive Gelcoats

Durch BUFA®-Conductive Gelcoats lassen sich GFK-Bauteile pulverlackieren. Je
nach Anwendungsfall beim Pulverbeschichten und dem anschlieBenden Ein-

brennen eréffnen sich neue Beschichtungsperspektiven.

Die Pulverlackierung ist ein Beschichtungsverfahren, bei dem ein elektrisch leit-
fahiger Werkstoff mit Pulverlack beschichtet wird. Bei der elektrostatischen
Pulverbeschichtung wird zunachst eine elektrisch geladene Pulverwolke er-
zeugt. Die geladenen Pulverpartikel belegen die Werkzeugoberflache, haften
dort elektrostatisch und bilden die Pulverlackschicht. Mit Pulverlacken lassen
sich Klein- und GroBserien bei Lohnfertigern realisieren. Pulverlackoberflachen
kénnen Standardfarben abdecken und erméglichen auch spezielle Oberflachen:
Matte und gleichzeitig glatte Oberflachen, Metallic- und Chromoptik, Struktur-

oberflachen. Die neue Freiheit im Design!

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

= Emissionsfrei

= Einsatzméglichkeiten im Leichtbau
= Effektoptik, Strukturoberflachen

Sicherheit, Brand- und EX-Schutz

BUFA®-Conductive Gelcoats

Die BUFA®-Conductive Gelcoats kommen dort zum Einsatz wo die Sicherheit
von Mensch und Technik im Mittelpunkt stehen: Schaltschranke, Ventilatoren,
Staubsauger, Abdeckhauben von Klaranlagen.

Die nanobasierte Produkttechnologie vereinbart notwendige Produktmerkma-
le mit Leitfahigkeit. Ableitfahigkeit ohne Kompromisse bei Glanz, Farbgebung,
UV-Schutz und Medienbesténdigkeit.

BUFA®-Firestop macht den Verbundwerkstoff GFK zu einem flammwidrigen
Material. Einen Teil unseres Brandschutzsortiments bieten wir zusatzlich mit ab-
leitfahigen Eigenschaften an. In EX-Bereichen sind grundsatzlich nur leitfahige

oder ableitfahige Gegenstande oder Einrichtungen zu verwenden.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:
= GroBe Farbvielfalt méglich
= Brandschutz und Ableitfahigkeit in einem Produkt

= Optimale Verarbeitungseigenschaften



Composite

Der BUFA-Problemléser

SWCNT's (Single-Wall-Carbon-Nanotubes) wirken wie

submikroskopisch feine Drahte in der Reaktionsharz-

harz-Matrix. Ab einer (geringen) Konzentration zie-
hen sie ein Netzwerk molekular-feiner ,Leitungen”
durch den Werkstoff. Das verleiht auch den damit
ausgerusteten Gelcoats eine bemerkenswerte Leit-
fahigkeit.

Die Oberflichenwiderstande der neuen BUFA-Arti-
kel sind auf konstante Werte <109Q eingestellt. Ein-
zelne Gelcoats der Conductive Serie sind auf einen
Oberflachenwiderstand <108Q optimiert. Die Anfor-
derungen und auch Prufmethoden zum Nachweis
des Widerstandes kénnen sehr unterschiedlich sein.

Nutzen Sie die technische Beratung.

Verschiedenste Anwendungen mit Produkten aus
der BUFA®-Conductive Line haben den Praxistest
langst bestanden.

Ungesattigte Reaktionsharze sind noch immer der
Werkstoff der Wahl, wenn es um die Herstellung
hochwertiger und optisch ansprechender GFK-Bau-
teile geht — etwa fur den Automobil- oder Bootsbau,
den Schienen- und Nutzfahrzeug-, Tank- Rohr- und

Schwimmbadbau sowie den Sanitarbereich.

Ihr direkter Kontakt zu unserem
Fachmann Jens Wolters:
Telefon: +49 170 9250869
Jens.Wolters@buefa.de
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Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewahr. Die vorgenannten Angaben
basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den
Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflusse bei Verarbeitung und Anwendung
unserer Produkte jedoch nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine recht-
lich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fur einen
konkreten Einsatzzweck kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige
Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger
beziehungsweise Verarbeiter unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beach-
ten. Das entsprechende EU-Sicherheitsdatenblatt in aktueller Version ist ebenfalls
zu beachten

Technische Merkblatter und Informationen finden Sie unter: www.buefa.de

Schematische Darstellung von SWCNT's

BUFA

BUFA Composite Systems GmbH & Co. KG
Hohe Looge 2-8

26180 Rastede

DEUTSCHLAND

Telefon +49 4402 975-0
compositesystems@buefa.de

www.buefa.de

Ein Unternehmen der BUFA-Gruppe




