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Gelcoats und Topcoats

Lediglich 500-600 um Schichtdicke...

und dennoch ist die Auswahl des richtigen Gelcoats ganz
entscheidend fur die Endeigenschaften von faserverstarkten
oder auch gegossenen Formteilen.

Deshalb steht Qualitat hier an erster Stelle! Wetterechtheit,
Lichtechtheit, Glanzgrad, chemische Bestandigkeit, Korrosi-
onsbestandigkeit und naturlich auch die mechanischen Eigen-
schaften einer Gelcoatoberflache hdngen ganz wesentlich von
zwei Faktoren ab: Zum einen, welche Rohstoffe zur Formu-
lierung des Gelcoats verwendet werden und zum anderen,
wie gut der Gelcoat in der Praxis verarbeitet wird bzw. wie gut
er sich in der Praxis verarbeiten lasst.

Optimal fiir alle Anwendungen

Mit unseren BUFA®-Gelcoats garantieren wir lhnen, dass
ausschlieBlich im Langzeitverhalten getestete und bewahrte
Rohmaterialien eingesetzt werden. Dem Verarbeiter steht eine
umfangreiche Produktpalette von Gelcoats und Topcoats in
Hand- und Spritzqualitat zur Verfiigung.

BUFA

Alle Gelcoats und Topcoats zeichnen sich durch ihre guten
Verarbeitungseigenschaften wie Entliftung, Verlauf und
Benetzung der Form aus. Optimale thixotrope Eigenschaften
verhindern das Ablaufen an senkrechten Flachen und die Re-
aktivitat der eingesetzten Basisharze sorgt in Verbindung mit
der jeweils speziell eingestellten Vorbeschleunigung fir eine
schnelle und gute Aushartung.

Farbpalette

Die Méglichkeiten der Pigmentierung sind nahezu unbegrenzt.

Neben derzeit Gber 100 standig vorratigen Standardfarbtonen
ist auf Kundenwunsch fast jede Nuancierung einstellbar.
Unser Gesamtsortiment umfasst mehrere tausend formulierte
BUFA®-Farbpasten zur Einfarbung der gesamten Palette von
Gelcoats.

Unsere bewahrte Eurotinter-Technologie bietet ein Hochstmal
an Flexibilitat bei der Einfarbung von Gelcoats. Mit diesem
aus der Farben- und Lackindustrie bekannten System lassen
sich auch hier mehrere Tausend vorprogrammierte Farbtone
realisieren.

Gelcoats und Topcoats

BUFA®-Gelcoats

= BUFA®-Gelcoats werden in unserem Hause mit farb-
metrischen Messungen sehr intensiv geprift. Die Ubliche
Farbtonabweichung liegt chargenabhéngig in einem sehr
engen Bereich. Trotzdem sollte idealerweise fur ein und
dasselbe GF-UP-Bauteil nur eine Charge verarbeitet werden.

= BUFA®-Gelcoats werden verarbeitungsfertig geliefert, ein
Zufligen von jeglichen Additiven verandert den in den
technischen Merkblattern beschriebenen Charakter des
Gelcoats und seine Verarbeitungsqualitat.

= BUFA®-Gelcoats sind in der Regel vorbeschleunigt.
GewdUnschte Unterschiede in der Gelierzeit sind tber die
Auswahl des Peroxids zu steuern. Setzen Sie sich bitte
wegen der Wahl des geeigneten Hartungssystems mit
unserem technischen Service in Verbindung.

= BUFA®-Gelcoats unterliegen meist einer Lagerstabilitats-
garantie von 3 Monaten bei Raumtemperatur.

Schutzen Sie die Gebinde vor Frost und hoher Warme. Vor
der Verarbeitung ist jedes Gebinde schonend aufzurihren.
Vom spezifikationsgemaBen Zustand der Ware sollte man
sich bei Anlieferung, spatestens aber vor Verarbeitungs-
beginn durch Sichtpriifung und evtl. durch Prifung der
Topfzeit, der Viskositat und der Farbe Gberzeugen. Die
Charakteristik des Gelcoats ist dem jeweiligen technischen
Merkblatt zu entnehmen.

= BUFA®-Gelcoats furr den Formenbau unterliegen zu-
satzlich einer besonderen Verarbeitungsweise, die in der
jeweiligen technischen Information nachzulesen ist.
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Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

Bei der Auswahl des richtigen BUFA®-Gelcoats beziiglich
seines Anforderungsprofils, wie Licht- und Wetterechtheit,
mechanische und thermische Eigenschaften oder Chemika-
lienbestandigkeit, helfen wir Ihnen gerne.

Viel Erfolg wiinscht Ihr BUFA Team!

Composite System®
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Gelcoats und Topcoats

AuBenanwendung/ Hydrolysebeanspruchung/ Chemische Bestandigkeit

Produktname BUFA®-Marine- BUFA®-Marine- BUFA®-Marine- BUFA®-Marine- BUFA®-Gelcoat-S
NPG-Gelcoat-S NPG-Gelcoat-H NPG-Topcoat-H NPG-Spachtel Transparent Clear
Artikelgruppe 748-Farbton-Nr. 749-Farbton-Nr. 759-Farbton-Nr. 737-Farbton-Nr. 722-2010
Eurotinter 548-Farbton-Nr 549-Farbton-Nr. 559-Farbton-Nr. nicht erhaltlich nicht erhéltlich
Verarbeitung Spritzqualitat Handqualitat Handqualitat Handqualitat Spritzqualitat
Harzbasis IP/NPG IP/NPG IP/NPG IP/NPG IP/NPG
Pigmentierung  nahezu unbegrenzt nahezu unbegrenzt nahezu unbegrenzt begrenzt transparent
Viskositdt [mPa.s] — Spindel/rpm 18.000 — 4/4 23.000 - 4/4 22.000 — 4/4 345.000 — 95/5 14.000 — 4/4
Styrolgehalt [%] 38 34 31 31 40
Peroxid / 2 % MEKP mittelreaktiv, 2 % MEKP mittelreaktiv, 2 % MEKP mittelreaktiv, 4 % MEKP niedrigreaktiv, 2 % MEKP mittelreaktiv,
Beschleuniger vorbeschleunigt vorbeschleunigt vorbeschleunigt vorbeschleunigt vorbeschleunigt
Gelierzeit [min] 12 14 14 9 12
Tmax [°C] 165 165 165 165 185
Zugfestigkeit [MPa] 85 85 85 85 85
Zug-E-Modul [MPa] 3.720 3.720 3.720 3.720 3.700
Bruchdehnung [%] 3,5 3,5 3,5 3,5 4
HDT [°C] 95 95 95 95 94
Anwendungsgebiete /  Bootshau, fiir hohe Bootsbau, fiir hohe Versiegelung fir hohe Spachtel fiir Transparenter,
Bemerkungen  chemische, thermische  chemische, thermische  chemische, thermische Versiegelung und witterungsbestandiger
oder hydrolytische oder hydrolytische oder hydrolytische Reparatur von stark Gelcoat
Beanspruchung™, Beanspruchung*>, Beanspruchung*® witterungs- und
Zulassungen GL*', LR*? Zulassungen GL*", LR*? hydrolysebeanspruchten
Teilen

Produktname NEOGEL®-NPG 8373 NEOGEL®-NPG 8375 NEOGEL®-ECO 9373

Artikelgruppe 610-Farbton-Nr. 624-Farbton-Nr. 620-Farbton-Nr.

Eurotinter 610-Farbton-Nr. 624-Farbton-Nr. 620-Farbton-Nr.

Verarbeitung Spritzqualitat Handqualitat Spritzqualitat

Harzbasis IP/NPG IP/NPG IP/NPG

Pigmentierung ~ nahezu unbegrenzt nahezu unbegrenzt begrenzt
Viskositét [mPa.s] — Spindel/rpm 5.800 —4/20 *3 7.000 —4/20 *3 39.000 — 4/2 *3
Styrolgehalt [%] 44 37 25
Peroxid / 2 % MEKP 2 % MEKP 2 % MEKP
Beschleunier mittelreaktiv, mittelreaktiv, mittelreaktiv,
9 vorbeschleunigt vorbeschleunigt vorbeschleunigt
Gelierzeit [min] 8 *3 8 *3 9%

Tmax [°C] 195 *3 190 *3 170 *3
Zugfestigkeit [MPa] 85 85 83
Zug-E-Modul [MPa] 3.700 3.700 3.500
Bruchdehnung [%] 4 4 >35

HDT [°C] 94 94 70
Anwendungsgebiete /  Fiir hohe chemische, Fiir hohe chemische,  Gelcoat fiir AuBenteile,
Bemerkungen thermische oder thermische oder Bootsbau,
hydrolytische hydrolytische emissionsarm,
Beanspruchung™, Beanspruchung*>, Zulassung LR*?, beste
Zulassung LR*? Zulassung LR*? Bewitterungsfestigkeit

in weiBen Farbtonen

24 e aufgefihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewahr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten kdnnen dem jeweils giiltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

Gelcoats und Topcoats

Hochste Oberflachenqualitat auf Lackniveau!

BUFA®-Ambition-Gelcoat

Als Europas fuhrender Anbie-
ter von Gelcoats investiert
BUFA Composites stetig

in die Weiterentwicklung
seiner Produktpalette.

Ein Ergebnis ist der hoch-
brillante BUFA®-Ambition-
Gelcoat auf Isophtalsaure
Harzbasis. BUFA®-Ambition
eignet sich fur eine Vielzahl
von Anwendungen bei denen

allerhdchste Oberflachengualita-
ten gefordert sind.

lhre Produktvorteile:

Bewitterungsergebnisse nach EN 1SO 4892-2:

DE

Fertigung von besonders brillianten Farben

Vorzligliche Bewitterungseigenschaften bei

hervorragendem Glanzerhalt

Fur hochste Oberflachenqualitaten (auf Lackniveau)

Einzigartige Farbtongenauigkeit, Einstellungen nach Kunden-

wunsch

BUFA®-Ambition ist REACH-Konform

Uberzeugende Kombination aus Flexibilitat und guten mecha-
nischen Eigenschaften bei Zug- und Biegefestigkeit

Farbe 45 Spex
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IP/NPG Gelcoat
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BUFA®-
Ambition-
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Vorteile in der Produktverarbeitung:

Abgesicherte, gleichbleibende Qualitat von Batch to Batch
Gute Standfestigkeit, optimaler Verlauf

Hervorragendes Deckvermogen

Keine Pigmentseparation

Wegfall von zusatzlichen Nacharbeiten

Verarbeitungsverfahren:

Hand- und Spritzapplikationen

Verfugbare Qualitaten: Gelcoats sowie Topcoats

Besonderheit:

Kundenspezifische Farbtonausmusterung
unter Einsatz von besonders farbstabilen Pigmenten

Bewitterungstest als Grundlage fiir Produktfreigabe,
Testdauer ca. 3 Monate

Fertigungsweise:
= Batchweise
Glanz 20°
1000 BUFA®-
90,0 7\> Ambition-
80,0 ~—— Gelcoat

Glanzeinheiten

70,0 N\
60,0 \\ Lack
50,0 o

40,0 ~

30,0 T~

20,0 \
10,0 \ Standard
0,0 IP/NPG Gelcoat

Start 500h 750h 1000h 1250h 1500h

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.
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Gelcoats und Topcoats

Gelcoat mit besten Bewitterungsergebnissen!

BUFA®-ISO-Gelcoat 3000

. ek

Das BUFA-Sortiment umfasst eine Vielzahl von Gelcoats, fir die
verschiedensten Anwendungsgebiete.
BUFA®-ISO-Gelcoat 3000 eignet sich fiir ein breites Anwendungs-
spektrum bei dem brillante Téne mit hoher UV-Bestandigkeit ge-

fordert sind — und das bei einem guten Preis-Leistungs-Verhaltnis!

Bewitterungsergebnisse nach EN 1SO 4892-2:

DE

4,50
4,00
3,50
3,00
2,50
2,00
1,50
1,00
0,50
0,00

Farbe 45 Spex

/

/

e

e

Z

500h 750h 1000h  1250h

1500h

Standard IP/NPG

BUFA®-ISO-
Gelcoat 3000

lhre Produktvorteile:

= Einzigartige Farbtongenauigkeit

= Halt starker Bewitterungsbeanspruchung stand, bei
hohem Glanzerhalt

= BUFA®-ISO-Gelcoat 3000 ist REACH-Konform

Vorteile in der Produktverarbeitung:

= Schnelleres und kostengtnstigeres Arbeiten

= Wedfall von zusatzlichen Nacharbeiten

= Handapplikation (BUFA®-ISO-Gelcoat 3000-H):

Aufgrund der hoher eingestellten Verarbeitungsviskositat
(gegentiber 3000-S) kann in einem Arbeitsschritt appliziert
werden

= Spritzapplikation (BUFA®-ISO-Gelcoat 300-S):
Gute Standfestigkeit, keine Pigmentseparation

Verarbeitungsverfahren:

= Hand- und Spritzapplikationen

= Verflgbare Qualitdten Gelcoats sowie Topcoats

Fertigungsweise:

= Batchweise / Tinting

100,0
90,0
80,0
70,0
60,0
50,0
40,0
30,0
20,0
10,0

0,0

Glanzeinheiten

Glanz 20°

™~

Start

500h

750h

1000h 1250h 1500h

BUFA®-ISO-
Gelcoat 3000

Standard IP/NPG

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewahr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

Gelcoats und Topcoats

AuBenanwendung / UV-Bestandigkeit

Produktname

BUFA®-Ambition- BUFA®-Ambition-

Gelcoat-S

Gelcoat-H

BUFA®-ISO-
Gelcoat-3000-S

BUFA®-ISO-
Gelcoat-3000-H

BUFA®-Arctic-
Gelcoat-1SO-S

BUFA®-Arctic-
Gelcoat-I1SO-H

Artikel-Nr.
Eurotinter
Verarbeitung
Harzbasis

Pigmentierung

744-Farbton-Nr.
nicht erhaltlich
Spritzqualitat
P

nahezu unbegrenzt

745-Farbton-Nr.
nicht erhaltlich
Handqualitat
IP

nahezu unbegrenzt

Viskositat [mPa.s] — Spindel/rpm 19.000 — 4/4 36.500 — 6/5
Styrolgehalt [%] 38 31
. 2 % MEKP 2 % MEKP
Beschﬁ:;ﬁﬁldei mittelreaktiv, mittelreaktiv,
9 vorbeschleunigt vorbeschleunigt
Gelierzeit [min] 10 12
Tmax [°C] 190 170
Zugfestigkeit [MPa] 85 85
Zug-E-Modul [MPa] 3.400 3.400
ReiBdehnung [%] 4 4
HDT [°C] 91 91
Anwendungsgebiete /  Gelcoat mit héchster Hochthixotroper
Bemerkungen ~ Witterungsbestdn-  Gelcoat mit hochster
digkeit und hohem Witterungsbestan-
Glanzerhalt auf digkeit und hohem
Lackniveau. Brilliante Glanzerhalt auf
Oberflachen Lackniveau. Brilliante
Oberflachen
Produkiname BUFA®-Arctic- BUFA®-Arctic-
Topcoat-ISO-H Gelcoat-SP
Artikel-Nr.  786-Farbton-Nr. 756-Farbton-Nr.
Eurotinter 586-Farbton-Nr. 556-Farbton-Nr.

Verarbeitung
Harzbasis
Pigmentierung
Viskositat [mPa.s] — Spindel/rpm
Styrolgehalt [%]
Peroxid /
Beschleuniger
Gelierzeit [min]
Tmax [°C]
Zugfestigkeit [MPa]
Zug-E-Modul [MPa]
ReiBdehnung [%]
HDT [°C]

Anwendungsgebiete /
Bemerkungen

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

Handqualitat
IP
nahezu unbegrenzt
17.500 — 4/4
29

1,5 % MEKP mittel-
reaktiv, vorbes-
chleunigt

14
165
55
3.400
53
88

Versiegelung von
stark witterungs-
und hydrolyse-
beanspruchten
Teilen

Handqualitdt
P
nahezu unbegrenzt
425.000 - 95/5
29

1,5 % MEKP mittel-
reaktiv, vorbes-
chleunigt

16
155
55
3.400
3.9
88

Spachtel fur
Versiegelung und

Reparatur von stark .~

witterungs- und
hydrolyse-
beanspruchten
Teilen

771-Farbton-Nr.
571-Farbton-Nr.
Spritzqualitat
P
nahezu unbegrenzt
20.000 - 4/4
37

2 % MEKP
mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

9
190
85

3.400

4

91

Gelcoat mit sehr
guter Witterungs-
bestandigkeit und
hohem Glanzerhalt

772-Farbton-Nr.
572-Farbton-Nr.
Handqualitat
IP

nahezu unbegrenzt

37.500 - 6/5
30

2 % MEKP
mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

12
170
85
3.400
4
91

Hochthixotroper
Gelcoat mit sehr guter
Witterungsbestan-
digkeit und hohem
Glanzerhalt, Trink-
wasserzulassung 6*

775-Farbton-Nr.
575-Farbton-Nr.
Spritzqualitat
P
nahezu unbegrenzt
13.500 — 4/4
34

1,5 % MEKP mittel-

reaktiv, vorbes-
chleunigt

14
165
80
3.900
3.9
90

Fiir starke Bewitter-

ungs- oder Hydroly-
sebeanspruchung,
Zulassung GL*!

776-Farbton-Nr.
576-Farbton-Nr.
Handqualitat
IP
nahezu unbegrenzt
17.500 — 4/4
29

1,5 % MEKP mittel-
reaktiv, vorbes-
chleunigt

16
155
55
3.400
53
88

Fir starke Bewitter-
ungs- oder Hydroly-
sebeanspruchung,
Zulassung GL*"

Copyright: Kassbohrer Gelandefahrzeug AG
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Gelcoats und Topcoats

BUFA®-Standard Gelcoats und -Topcoats

Mit dieser Produktlinie setzt BUFA Composite Systems im Bereich ,Performance Gelcoats” neue Standards fir die GFK-Industrie.
Eine mit Isophthalsdure modifizierte styrolarme Harzformulierung ist die Basis fir alle BUFA®-Standard-Gelcoats und -Topcoats.

Vorteile von BUFA®-Standard-Gelcoats
und -Topcoats

= Die Produktlinie Gberzeugt durch eine bedeutend-
geringe Styrolemission und durch ihre gute

Verarbeitungsfreundlichkeit. Mit BUFA®-Standard-Gelcoat

hergestellte Gelcoatoberflachen tberzeugen in ihrer
Produktklasse durch eine hervorragende Bewitterungs-
stabilitat.

= Die flexibilisierte Materialeinstellung gewahrleistet eine
hohe Schlagzahigkeit, besonders bei groBen Bauteilen
(z. B. bei Maschinengehausen fur Windkraftanlagen)

flhrt dieses zu geringerer Rissanfalligkeit der Gelcoatober-

flachen.

= Zur Versiegelung der Laminatrlckseiten stehen vorbe-
schleunigte BUFA®-Standard-Topcoats in gleicher Farbe

und Qualitat zur Verfigung. Alle Topcoats sind mit einem

speziellen Paraffin ausgeristet, das eine klebfreie Aus-
hartung bei Verarbeitungstemperaturen bis max. 35 °C
zuldsst.

= BUFA®-Standard-Gelcoats und -Topcoats sind in den
Farben lichtgrau (RAL 7035), reinweiB (RAL 9010) und
achatgrau (RAL 7038) verarbeitungsfertig verfugbar.

= Daruber hinaus steht eine verarbeitungsfertige Basisein-
stellung zur individuellen Einfarbung Uber die Tinter-
Technologie bereit.

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

Was zeichnet die BUFA®-Standard-Gelcoat-Produktlinie
aus?

Zeit-, Material- und Arbeitsschrittersparnis
vorbeschleunigt

GL-Zulassungen

gute Bewitterungseigenschaften

geringe Styrolemissionen

hervorragende mechanische Eigenschaften

Gelcoats und Topcoats

Styrolemissionsmessung bei der Applikation

Standardanwendung

Produktname

BUFA®-Standard-
Gelcoat-S

BUFA®-Standard-
Gelcoat-H

BUFA®-Standard-
Topcoat-S

BUFA®-Standard-
Topcoat-H

BUFA®-Standard-
Gelcoat-H

Artikelgruppe
Eurotinter
Verarbeitung
Harzbasis

Pigmentierung

Viskositat [mPa.s] — Spin-
del/rpm

Styrolgehalt [%]

Peroxid /
Beschleuniger

Gelierzeit [min]
Tmax [°C]
Zugfestigkeit [MPa]
Zug-E-Modul [MPa]
Bruchdehnung [%]
HDT [°C]

Anwendungsgebiete /
Bemerkungen

764-Farbton-Nr.
564-Farbton-Nr.
Spritzqualitat
OP/IP

nahezu unbegrenzt
16.000 — 4/4

30

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

11
165
48
3.000
6,5
80

Gelcoat fr
Maschinenteile und
technische Teile,
styrolarm,
Zulassung GL *'

765-Farbton-Nr.
565-Farbton-Nr.
Handqualitat
OP/IP

nahezu unbegrenzt
34.000 - 4/4

28

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

17
155
48

3.000

6,5

80

Gelcoat fir
Maschinenteile und
technische Teile,
styrolarm,
Zulassung GL *!

766-Farbton-Nr.
566-Farbton-Nr.
Spritzqualitat
OP/IP

nahezu unbegrenzt
13.500 - 4/4

29

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

11
165
48
3.000
6,5
80

Versiegelung von
technischen Teilen, die
nicht permanent
wasserbelastet sind,
Zulassung GL *!

767-Farbton-Nr.
567-Farbton-Nr.
Handqualitat
OP/IP

nahezu unbegrenzt
34.000 - 4/4

27

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

17
155
48
3.000
6,5
80

Versiegelung von
technischen Teilen, die
nicht permanent
wasserbelastet sind,
Zulassung GL *!

768-Farbton-Nr.
568-Farbton-Nr.
Handqualitat
OP/IP

nahezu unbegrenzt
51.000 - 6/5

28

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

9
165
48

3.000
6,5
80

Gelcoat fir
Maschinenteile und
technische Teile,
styrolarm,
Zulassung GL *!

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.



Gelcoats und Topcoats

Industrie- und Spezialanwendung

Gelcoats und Topcoats

Formenbau-Gelcoats

Produktname ~BUFA®-Conductive-Tooling GC-S natur ~ BUFA®-VE-Tooling-Gelcoat-S natur  BUFA®-VE-Tooling-Gelcoat-H natur

Produktname BUFA®-Sanitary-Gelcoat-S BUFA®-Sanding-Gelcoat-S lichtgrau BUFA®-Industry-Gelcoat-2.0-S
Artikel-Nr. 712-XXXX 722-7335 669-Farbton-Nr.
Verarbeitung Spritzqualitat Spritzqualitat Spritzqualitat
Harzbasis IP/NPG IP oP
Pigmentierung weiBe Farbtone lichtgrau begrenzt
Viskositat [mPa.s] — Spindel/rpm 17.000 - 5/5 17.000 - 5/5 18.000 — 4/4
Styrolgehalt [%] 34 21 31
el 2 % MEKP 2 % MEKP 2 % MEKP

Beschleuniger

mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

Artikel-Nr. 720-0100 (natur) 720-1000 720-2000
Verarbeitung Spritzqualitat Spritzqualitat Handqualitdt
Harzbasis Hybrid BPA/VEU BPA/VEU
Pigmentierung  schwarz (520-0101) / griin (520-0102) natur natur
Viskositat [mPa.s] — Spindel/rpm 24.000 - 4/4 33.000 -4/2 53.000 -4/2
Styrolgehalt [%] 49 40 40
BeschIT:[J%;iei 2 % MEKP mittelreaktiv, vorbeschleunigt 2 % MEKP mittelreaktiv, vorbeschleunigt 2 % MEKP mittelreaktiv, vorbeschleunigt
Gelierzeit [min] 15 14 14
Tmax [°C] 195 185 185
Bruchdehnung [%] >3 >3 >3
HDT [°C] 120 130 130

GFK-Formenbau, erhaltlich in

GFK-Formenbau, erhaltlich in

Anwendungsgebiete / Bemerkungen Ableitfahige Einstellung [10° Q],

thixotroper Formenbau Gelcoat,
guter Glanzerhalt

4 Farbtdnen und in einer nicht
eingefdrbten Variante,
nicht witterungsbestandig

4 Farbt6nen und in einer nicht
eingefarbten Variante,
nicht witterungsbestandig

Gelierzeit [min] 9 21 10
Tmax [°C] 170 110 170
Zugfestigkeit [MPa] 75 90 78
Zug-E-Modul [MPa] 3.800 3.700 4.300
Bruchdehnung [%] 3,4 4,6 5
HDT [°C] 90 90 98
Anwendungsgebiete / Bemerkungen Sanitargelcoat mit erhohter Gelcoat fr Gelcoat fir technische
Kratzfestigkeit lackierbare Formteile, und industrielle Teile
sehr gut schleifbar
Produktname B%FA®_VE' BUFA®-Conductive-Gelcoat black BUFA®-VEU-Conductive-
elcoat Gelcoat black
Avrtikel-Nr. 724-Farbton-Nr. 722-0399 722-0262
Verarbeitung Handqualitét Handqualitat Handqualitét
Harzbasis BPA/VE IP/BPA/VEU BPA/VEU
Pigmentierung begrenzt schwarz schwarz
Viskositdt [mPa.s] — Spindel/rpm 25.000 - 5/5 13.500 — 6/20 13.500 — 6/20
Styrolgehalt [%] 37 34 34
Peroxid / 2 % CuHP/Promotor 2 % MEKP 2 % MEKP

Beschleuniger

Gelierzeit [min]
Tmax [°C]
Zugfestigkeit [MPa]
Zug-E-Modul [MPa]
Bruchdehnung [%]
HDT [°C]

Anwendungsgebiete / Bemerkungen

30 e aufgefihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewahr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten kdnnen dem jeweils giiltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

+2 % 742-0062,
nicht vorbeschleunigt

13
155
95
3.600
6,1
105

Vinylestergelcoat flir extreme
Chemikalienbeanspruchung™®,
nicht witterungsbestandig

mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

22
116
nicht bestimmt
nicht bestimmt
ca. 10
ca. 90

Gelcoat fir Formteile, bei denen neben
elektrischer Leitfahigkeit ein
Basishrandschutz gefordert ist

niedrigreaktiv,
vorbeschleunigt

16
160
90
3.500
3-4
145

Gelcoat fiir Formteile, bei denen neben
elektrischer Leitfahigkeit eine

Chemikalienbestandigkeit™>
gefordert ist

Empfohlene
Verarbeitungstemperatur
zwischen 18-24 °C

Um einen gréBtmaglichen Kontrast zum Fertigteil zu erreichen,
ist schwarz die optimale Farbe fiir weiBe Produkte.

Griin ist die optimale Farbe flir weiBe Produkte mit dunkelblauen
Streifen. Orange wird generell fiir hellblaue Produkte verwendet.
Grau vervollstandigt die Farben der Tooling-Gelcoat-Serie.

Verfugbare Gelcoatfarben

Farbe Artikel-Nr. Spritzqualitat Artikel-Nr. Handqualitat
Schwarz 520-1104 520-2107
Hellgriin 520-1108 520-2109
Orange 520-1110 520-2111

g Grau 520-1112 520-2113

% Natur 720-1000 720-2000

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.
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Gelcoats und Topcoats Gelcoats und Topcoats

BUFA®-Barriercoat — verbesserte Oberflachenqualitat Brandschutz-Gelcoats

32

Nutzen Sie die Vorteile der verpesserten
Oberflachenqualitat, die mit BUFA®-Barriercoat erreicht

Gelcoatname

BUFA®-Firestop

BUFA®-Firestop BUFA®-Firestop BUFA®-Firestop BUFA®-Firestop

BUFA®-Firestop

werden kann. lhre Vorteile auf einen Blick: GCS 230 GCS 250 GCS 260 GCS 270 GCS 285 GC S 300
BUFA®-Barriercoat wird zwischen dem Gelcoat und dem = Schutz gegen Osmose 708-Farbton
Laminataufbau aufgebracht. Als zusétzliche Gelcoatschicht - Erhebliche Verbesserung der ) (spritzfahig) /
verbessert BUFA®-Barriercoat die Oberflachenqualitat und Oberflachenqualitat 9 Attikel-Nr. 714-2300 728-Farbton 714-2600 714-2702 714-2852 714-3000
die Widerstandsfahigkeit gegen Osmose. BUFA®-Barriercoat q (streichfahig)
wird auf der Basis eines Vinylesterharzes hergestellt. Dank = Kann im Spritz- und Handverfahren .
seiner ausgezeichneten mechanischen Eigenschaften und verarbeitet werden Harzbasis 1P IP OP / NPG VE/DCPD 1P VE/DCPD
seines schrumpfarmen Hartungsverhaltens, wird Faserprint . N le : o :
; = A h Preis-L hal g H =
auf den Oberflachen von Verbundwerkstoffen weitgehend usgezeichnetes Preis-Leistungsverhaltnis Nicht quchtlgeAnteolle 8 708-Farbton - 77 76 84 80 g5
X . N . Al [%] 728-Farbton = 84
verhindert. Wegen seiner niedrigen Wasserabsorption, beson- = Niedriger Styrolgehalt
deren Zusammensetzung und ausgezeichneten chemischen - T 708-Farbton = 7.500
T S . = Spart Zeit durch Ersatz : . 11. ] 14. :

Bestandigkeit wird die Widerstandsfahigkeit eines Laminates P . R e 30.000 728-Farbton = 30.000 200 AL 000 S

o . i der ersten Laminatlage
mit BUFA®-Barriercoat gegen Osmose erheblich verbes- - % 5 - 34 ; 45 )
sert. Je nach Aufbau und chemischer Belastung kann die = 722-1965 GL-Zulassung eiBdehnung [%] : : b p
erste Laminatschicht hinter dem Gelcoat ersetzt werden. o

- . . . : Zugfestigkeit [MP 50 52 56 45 48 45
BUFA®-Barriercoat ist geeignet fir Anwendungen wie z. B. ugfestigkeit [MPal
Schwimmbecken, Bootsbau, Fahrzeugteile und GFK-Formen. HDT [°C] 59 41 39 60 36 85

Bemerkungen  Gelcoat in Spritz- Gelcoat in Hand- und Gelcoat in Gelcoat in Hand- und ~ Gelcoat in Hand- und Gelcoat in Spritz-

BUFA®-Barriercoat ist in verschiedenen Farben erhiltlich:

Artikel-Nr. Produktname Farbe Applikation
722-1965 BUFA®-VE Barriercoat SV 2 (flex) Beige Spritzqualitat
722-1966 BUFA®-VE Barriercoat SV Beige Spritzqualitat
722-1967 BUFA®-VE Barriercoat SV Yellow Gelb Spritzqualitat
722-1968 BUFA®-VE Barriercoat SV Blue Blau Spritzqualitat

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

Chemische Eigenschaften

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

qualitat mit erhohten
Brandschutzeigen-
schaften

DCPD: Dicyclopentadien ~ OP: Orthophthalsaure

Spritzqualitat mit Spritzqualitat mit Spritzqualitat mit Spritzqualitat mit
guten Brandschutz-  erhohten Brandschutz- hdchsten Brandschutz-  hdchsten Brandschut-
eigenschaften eigenschaften eigenschaften zeigenschaften

IP: Isophthalsdure VE: Vinylester

qualitdt mit hochsten
Brandschutzeigen-
schaften

NPG: Neopentylglycol

33



Gelcoats und Topcoats

BUFA®-Swim-NPG Gelcoats und Topcoats

Schwimmbader bieten einen optischen Blickfang und steigern die Lebensqualitat. BUFA®-Swim-NPG Gelcoats und Topcoats bilden nach
der Verarbeitung eine qualitativ hochwertige Oberflache des Beckens.

Was zeichnet die

BUFA®-Swim-NPG Serie aus?

= Basierend auf ISO/NPG-Qualitat
= Ausgezeichnete Hydrolysebestandigkeit
= Hohe UV- und Witterungsbestandigkeit

= Individuelle Farbgebung, nach AVK-Chlortest-Methode

getestet und freigegeben

= Ein spezieller Laminataufbau in Kombination mit dem

BUFA®-Swim-NPG Gelcoat ermdglicht einen

dauerhaften Einsatz bei erhohter Wassertemperatur

Schwimmbadanwendung

Produktname

BUFA®-Swim-NPG-
Gelcoat-S

Farbenvielfalt

Copyright: Baslux

BUFA®-Swim-NPG-
Gelcoat-H

Blau 0823

Poolblau 5494

Lindgriin 6349

Hellblau 5516

BUFA®-Swim-NPG-
Topcoat-S

Papyruswei3 9797

Weif3 9400

Beige 1309

Blau 5484
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BUFA®-Swim-NPG-
Topcoat-H

Artikelgruppe

Verarbeitung

Harzbasis

Pigmentierung

Viskositat [mPa.s] — Spindel/rpm

Styrolgehalt [%]

Peroxid /
Beschleuniger

Gelierzeit [min]
Tmax [°C]
Zugfestigkeit [MPa]
Zug-E-Modul [MPa]
Bruchdehnung [%]
HDT [°C]

Anwendungsgebiete /
Bemerkungen

34 e aufgefihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewahr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten kdnnen dem jeweils giiltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.

752-Farbton-Nr.
Spritzqualitat
IP/NPG
begrenzt
18.000 — 4/4

38

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

12
165
85
3.720
3,5
95

Gelcoat flr Schwimmbader,
Farbtone sind nach AVK-
Chlortest ** speziell geprift

753-Farbton-Nr.
Handqualitat
IP/NPG
begrenzt
29.000 - 5/5

31

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

14
165
85
3.720
3,5
95

Gelcoat fiir Schwimmbader,
Farbténe sind nach AVK-
Chlortest ** speziell geprift

762-Farbton-Nr.
Spritzqualitat
IP/NPG
begrenzt
18.000 - 4/4

38

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

14
165
85
3.720
3,5
95

Topcoat fiir Schwimmbader,
Farbtone sind nach AVK-
Chlortest *# speziell gepriift

763-Farbton-Nr.
Handqualitat
IP/NPG
begrenzt
20.000 - 5/5

31

2 % MEKP mittelreaktiv,
vorbeschleunigt

9
165
85
3.720
3,5
95

Topcoat fiir Schwimmbéder,
Farbténe sind nach AVK-
Chlortest *# speziell gepruft

Gelcoats und Topcoats

Fr—

Diese Legende bezieht sich auf die Werte der Kategorie Gelcoats und Topcoats

Harzbasis

Anmerkungen

Reaktivitat

Viskositat

Beschleuniger

Mechanische Werte

IP - Isophthalsdure

OP - Orthophthalsdure
VE - Vinylester

DCPD - Dicyclopentadien
BPA - Bisphenol A

VEU - Vinylester Urethan

NPG - Neopentylglykol

*1Zulassung nach GL
(Germanischer Lloyd)

*2 Zulassung nach Lloyd's
Register

*3 gemessen bei 25 °C

*4 Industrievereinigung
Verstarkte Kunst-
stoffe e. V., Anlage 2 zur
Herstellungsrichtlinie
GFK-Schwimmbecken,
Abschnitt 6.1.

*> Bei Einsatz mit
Chemikalienbelastung ist
Riicksprache mit unserem

technischen Service
zu halten.

*6Zulassung nach
WRAS (Water Regulations
Adisory Scheme)

Die Reaktivitatswerte
sind orientierende Werte
gemessen an 100 g -
Probe bei 20 °C bzw.
25°C(*4)

Gelierzeit: Zeit von 20 °C

bis 30 °C (Mittelwert) bzw.

von 25 °C bis 35 °C
(Mittelwert) *4

Tmax:
Maximaltemperatur der
100 g - Probe
(Mittelwert)

Mittelwerte gemessen
mit Brookfield DV I bei
20 °C bzw. bei 25 °C *3

Weitere Zahlenangaben:
z. B. gemessen mit
Spindel 4 bei 4 rpm (4/4)

742-0399 BUFA®-
Accelerator Complex
0399

742-0062 BUFA®-
Accelerator Co 1

Gemessen an geharteten
Reinharzproben des
Basisharzes, getempert
geméaB Angaben im
technischen Merktblatt

Zugfestigkeit nach
1SO 527/2

Zug E-Modul nach
1SO 527/2

Bruchdehnung nach
1SO 527/2

Warmeformbestandigkeit
nach ISO 75-A

Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden.



Die Gelcoatanwendungen im Uberblick

Die dargestellten Empfehlungen sind nur einige Moglichkeiten der Gelcoatanwendung.
Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unseren technischen Service.

, Bootshau i Automobil  Sanitéir  Formenbau  Windenergie Freizeitmobile/ Transport/ Chemllkallen-
= bad Caravan Nutzfahrzeuge = resistent
& = =
c é £ £ ] .2‘_-’
n = = = k=] =
3 % B 5 Sl e e =
S = 38 § § s £ 3 -
5 g 3 - - g 3 ¥ £
Gelcoat Artikel-Nr. Produktname Beschreibung ES < S U] < = o U] < =
Industrie 669-XXXX BUFA®-Industry-Gelcoat 2.0 Gelcoat fur technische und industrielle Teile oP Spritzqualitat 18.000 - 4/4 10
764-XXXX BUFA®-Standard-Gelcoat-S Maschinenteile, technische Teile, styrolarm, GL *1 OP/IP Spritzqualitat 16.000 - 4/4 1 v v v
= 765-XXXX BUFA®-Standard-Gelcoat-H Maschinenteile, technische Teile, styrolarm, GL *1 OP/IP Handqualitat 34.000 - 4/4 17 v v v
1]
"% 766-XXXX BUFA®-Standard-Topcoat-S Versiegelung von technischen Teilen, die nicht permanent wasserbelastet sind, GL *1 OP/IP Spritzqualitat 13.500 - 4/4 1 v v v
v 767-XXXX BUFA®-Standard-Topcoat-H Versiegelung von technischen Teilen, die nicht permanent wasserbelastet sind, GL *1 OP/IP Handqualitat 34.000 - 4/4 17 v v v
768-XXXX BUFA®-Standard-Gelcoat-H Maschinenteile, technische Teile, styrolarm, hohe Thixotropie OP/IP Handqualitat 51.000 - 6/5 9 v v v
204-XXXX BUFA®-Ambition-Gelcoat-s Gelcoat mit hochsterW\tterungsbelst‘and@kelt ur]d hohem Glanzerhalt auf Lackniveau, P Spritzqualitit 13.500 - 4/4 14 v v v v
brilliante Oberflachen
245-XXXX BUFA®-Ambition-Gelcoat-H Hochthixotroper Gelcoat mit hochsterW\ttelrlungsbestanq‘@kelt und hohem Glanzerhalt auf Lackniveau, P Handqualitét 17.500 - 4/4 16 v v v v
brilliante Oberfldchen
= T71-XXXX BUFA®-ISO-Gelcoat-3000-S Gelcoat mit sehr guter Witterungsbestandigkeit und hohem Glanzerhalt IP Spritzqualitét 20.000 - 4/4 9 4 4 4 4 v/
c
LS q o o o Pl
E 2 772-XXXX BUFA®-1S0-Gelcoat-3000-H Hochthixotroper Gelcoat mit sehrAguterWltterungsbestagdlgkelt und hohem Glanzerhalt, P Handaualitst 37500 - 6/5 1 v v v v v
3 g Trinkwasserzulassung 6
s 775-XXXX BUFA®-Arctic-Gelcoat-IS0-S Fir starke Bewitterungs- und Hydrolysebeanspruchung, GL *1 IP Spritzqualitdt 13.500 - 4/4 14 v 4 ) v v v
776-XXXX BUFA®-Arctic-Gelcoat-ISO-H Fir starke Bewitterungs- und Hydrolysebeanspruchung, GL *1 IP Handqualitdt 17.500 - 4/4 16 v v (V) v v v
786-XXXX BUFA®-Arctic-Topcoat-1SO-H Versiegelung von stark witterungs- und hydrolysebeanspruchten Teilen IP Handqualitat 17.500 - 4/4 14 v v (V) v v v
756-XXXX BUFA®-Arctic-Gelcoat-SP Spachtel fur Versiegelung und Reparatur von stark witterungs- und hydrolysebeanspruchten Teilen IP Handqualitat 425.500 - 95/5 16 v v ) v v v
& 748-XXXX BUFA®-Marine-NPG-Gelcoat-S Bootsbau, fir hohe hydrolytische Beanspruchung, GL, LR *1, *2 IP/NPG Spritzqualitat 18.000 - 4/4 12 v v (v)
©
% - 749-XXXX BUFA®-Marine-NPG-Gelcoat-H Bootsbau, fir hohe hydrolytische Beanspruchung, GL, LR *1, *2 IP/NPG Handqualitat 23.000 - 4/4 14 v v v (v)
o 7
= ) 759-XXXX BUFA®-Marine-NPG-Topcoat-H Versiegelung von stark witterungs- und hydrolysebeanspruchten Teilen IPINPG Handqualitat 22.000 - 4/4 14 v v )
= b=}
T 5 S ..
z g‘ e 737-XXXX BUFA®-Marine-NPG Spachtel Spachtel fir Versiegelung und Reparatur von stark witterungs- und hydrolysebeanspruchten Teilen IPINPG Handqualitat 345.000 - 95/5 12 v 4 4
< 2
s § ﬁ 610-XXXX NEOGEL®-NPG 8373 Bootsbau, fiir hohe hydrolytische Beanspruchung, LR *2 IP/NPG Spritzqualitat 5.800 - 4/20 8 v v (v) v (V)
S o<
§ 2 é 624-XXXX NEOGEL®-NPG 8375 Bootsbau, fiir hohe hydrolytische Beanspruchung, LR *2 IP/NPG Handqualitat 7.000 - 4/20 8% v v (v) v (V)
E g
g S 722-2010 BUFA®-Gelcoat-S Transparent Clear Transparenter, witterungsbestandiger Gelcoat IP/NPG Spritzqualitat 14.000 - 4/4 12 (v) v v v
2 620-XXXX NEOGEL®-Eco 9373 W-2 Gt 1 Saiz s asiBubeniale, e sorsm, IPINPG Sprizqualitit  39.000%-42 9/ v v
beste Bewitterungsfestigkeit in weiBen Farbténen
= 752-XXXX BUFA®-Swim-NPG-Gelcoat-S Gelcoat fir Schwimmbader, Farbtone sind nach AVK-Chlortest *4 speziell gepriift IPINPG Spritzqualitat 18.000 - 4/4 12 v v
©
'E 753-XXXX BUFA®-Swim-NPG-Gelcoat-H Gelcoat fir Schwimmbéder, Farbtdne sind nach AVK-Chlortest *4 speziell gepriift IPINPG Handqualitat 29.000 - 5/5 14 v v
=
2 762-XXXX BUFA®-Swim-NPG-Topcoat-S Topcoat fiir Schwimmbéder, Farbténe sind nach AVK-Chlortest *4 speziell gepriift IPINPG Spritzqualitat 18.000- 4/4 14 v v
U
< 763-XXXX BUFA®-Swim-NPG-Topcoat-H Topcoat fiir Schwimmbéder, Farbténe sind nach AVK-Chlortest *4 speziell gepriift IPINPG Handqualitat 20.000- 5/5 9 v v
2 720-0100 BUFA®-Conductive-Tooling GC-S natur Gelcoat mit ableitfahiger Einstellung [10° ], guter Glanzerhalt, Thixotroper Formenbau Gelcoat Hybrid Spritzqualitat 24.000 - 4/4 15 v
=
g 720-1000 BUFA®-VE-Tooling-Gelcoat-S Gelcoat fir GFK-Formenbau, erhaltlich in Farbtonen schwarz, griin, orange und grau BPA/VEU Spritzqualitat 33.000 - 4/2 14
2 720-2000 BUFA®-VE-Tooling-Gelcoat-H Gelcoat fiir GFK-Formenbau, erhaltlich in Farbténen schwarz, griin, orange und grau BPA/VEU Handqualitdt 53.000 - 4/2 14 4
720-XXXX BUFA®-VE-Gelcoat Vinylestergelcoat fiir extreme Chgmlkallenbeansprgchung, nicht witterungsbestandig, VE Handaualitat 25000 - 5/5 13 )
nicht vorbeschleunigt
722-1965 BUFA®-VE-Barriercoat-SV 2 Zweite Gelcoatlage zwischen Gelcoat und Il.am|nat' als Barriere gegen Schrumpfmarkierungen und VE Spritzqualitit 25000 - 472 2 v v v v v v v v
Osmose. Flexiblere Einstellung / GL *1
B 722-1966 BUFA®-VE-Barriercoat-SV Zweite Gelcoatlage zwischen Gelcoat unL(JinLdanO!r;f;Saels Barriere gegen Schrumpfmarkierungen VE Spiitzqualitat 20500 - 43 13 v v v v v v v v
£
N
;’-,- 722-0399 BUFA®-Conductive Gelcoat black Gelcoat fiir Formteile, bei denen neben elektrischer Leitfahigkeit ein Basisbrandschutz gefordert ist lP\//BEFl’JA/ Handqualitat 13.500 - 6/20 22
722-0262 BUFA®-VEU Conductive Gelcoat black Gelcoat fiir Formtefle, bei denen neben der elektrischen Leitfahigkeit BPA/VEU Handqualitit ~ 13.500-6/20 16 )
eine Chemikalienbestandigkeit *5 gefordert ist.
T12-XXXX BUFA®-Sandling Gelcoat S lichtgrau Gelcoat fiir lackierbare Formteile, gut schleifbar IP Spritzqualitat 17.500 - 5/5 21 () v
722-7355 BUFA®-Sanitary Gelcoat S Sanitargelcoat mit erhohter Kratzfestigkeit IP/NPG Spritzqualitdt 17.500 - 5/5 9 v

Abkurzungen fur Basisharze: IP - Isophthalsdure, OP - Orthophthalsaure, VE-Vinylester, NPG - Neopentylglycol, BPA/VEU - Bisphenol A Vinylester Urethan
Bemerkungen: *1 - Zulassung nach GL (Germanischer Lloyd)
*2 - Zulassung nach Lloyd's (Lloyd's Register)
*3 - gemessen bei 25 °C
*4 - Industrievereinigung Verstarkte Kunststoffe e. V. Anlage 2 zur Herstellerrichtlinie GFK-Schimmbecken, Abschnitt 6.1.
*5 - Bei Einsatz mit Chemikalienbelastung ist Ricksprache mit unserem technischen Service zu halten.
*6 - Zulassung nach WRAS (Water Regulations Adisory Scheme)

Viskositat:
Weitere Zahlenvorgaben:

Mittelwerte gemessen mit Brookfield DV Il bei 20 °C, ** Mittelwerte gemessen mit Brookfield DV Il bei 25 °C
z. B. gemessen mit Spindel 4 bei 4 rpm (4/4)

Die genannte Gelierzeit wurde gemaB den Angaben der technischen Merkblatter bestimmt.

(V) bedingt geeignet

v geeignet

XXXX Laufende Farbton-Nummer

36 D aufgefihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewahr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten kdnnen dem jeweils giiltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden. Die aufgefiihrten Daten sind ca. Angaben und ohne Gewhr. Die aktuellsten, detaillierten Angaben und Daten konnen dem jeweils gilltigen technischen Merkblatt und/oder dem entsprechenden EU-Sicherheitsdatenblatt, welches ebenfalls zu beachten ist, entnommen werden. 37
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Die Verarbeitung von Gelcoats

Bitte beachten!
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1. Lieferung
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2. Lagerung

3. Formtrennung
und Vorbereitung

R EE
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4. Gelcoatauftrag:
Handauftrag:

Spritzauftrag:

5. Arbeitsplatz

6. Abschluss

g
1) Iﬂnn’nlquﬂ/un’t(ﬂ 110

Qualitat prufen
Farbton kontrollieren
Menge checken

Unter Dach abstellen und direktes Sonnenlicht vermeiden
Lagertemperatur ca. 20 °C
Luftfeuchtigkeit 50 - 75%

Bitte Schutzkleidung tragen

Umgebungstemperatur zwischen 18 - 25 °C

Bei Formtrennung die Herstellerempfehlung berticksichtigen
Material im Originalgebinde schonend homogen aufrihren

Unbedingt den vorgeschriebenen Harter verwenden
Einhaltung der Dosierung in % (1,5 - 2,5)

Idealerweise in zwei Lagen je 300 - 400 ym

GleichmaBige Schichtdicken auftragen

Einstellung der Maschinenparameter gemaf
Herstelleranweisung

Auftragen von zwei Lagen. Die erste Schicht sollte ca. 200 pm
betragen. Die zweite Schicht sollte bis zu einer
Gesamtschichtstarke von ca. 700-800 um appliziert werden
Bitte die Pistole senkrecht zur Formoberflache im Kreuzgang
fihren und dabei einen Abstand von 0,5 m halten!

Sorgen Sie fur optimalen Luftstrom und eine staubfreie
Umgebung
SchutzmaBnahmen fir die Mitarbeiter einhalten

Nach Gebrauch bitte Gebinde verschlieBen und einlagern
Maschinen und Werkzeuge umgehend reinigen

FUr lhre Notizen






